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DNC megoldasok

Intelligens kulcsrakész megoldasok CNC gépek tavvezérelt programellatasara

Az S&T UNITIS Magyarorszag Kft. altal kiépitett DNC - Vonalkédos tavvezérlés és program agpnosités’ ragyors és
halézatok sok tekintetben leegyszeriisitik és konnyen pontos CNC program azonositas eszkoze. A gépkezelonek

atlathatova teszik a CNC miihelyek programellatasat. hem kell mast tennie, mint a megmunkalan@o al!.( atrész "
mihelydokument4cidjara ragasztott vonalkédot “lehldzza" egy

vonalkdd olvasoval. A vonalkdd alapjan azonositott CNC
programot a DNC szerver automatikusan kuldi a vezérlébe.
Kevesebb tévedési lehetdség.

Lényegesen leegyszer (isddik a vezeték nélkiili DNC
halozat esetén a CAM rendszerrel késziilt CNC progra  mok

A DNC rendszer feladata, hogy kapcsolatot tartva a CNC gépek
vezérléjével lehetévé tegye a CNC programok betdltését a
vezérlésbe és lementését egy nagykapacitasu hattértaroléra, a
DNC szerverre. A modern CNC gépek mar kézvetlen Ethernet
kapcsolatra is képesek, de manapsag is szép szammal

talalkozhatunk olyan CNC (NC) vezérlével, amely csak RS232 "belévése” , modositasa A technologus odaviheti a laptop
kapcsolaton keresztiil kommunikal a "kulvilaggal”. Az altalunk szamitogepet (a CAM rendszerrel egylitt) a szerszamgep mellé
forgalmazott DNC szoftverek (CIMCO) és a hozza kapcsol6dé €s a szlikséges modositasok elvégzese utan (mivel vezetek
hardver-halézat lehetévé teszi, hogy barmely CNC (NC) gép nélkdli haloz_'?\tra van__csatlakozva) az ujra elkesz[tett CFNC
kezelSje gy tudjon programot betolteni és lementeni, hogy nem programot kbzvetlentil a DNC szerverre mentheti, majd onnan,
kell elmozdulnia a szerszamgép melldl, és nincs szikség egy amegszokott modon,'avgzerles?e tolthetd. Mindezt anélkiil
mésodik személyre a soros vonal masik végén (tavvezérlés). teheti, hogy a szerszamgep mell6l elmozdulna.

Foébb funkciok

Felhasznaloi el ényodk
- Gyorsabb munkadarab valtas és program "belévés" - vezeték
nélkili DNC hélézat esetén is.

- Biztonsagos CNC program tarolas . Egy esetleges
lizemzavar esetén nem vesznek el a mar elkészitett
programok.

- Egyszer (i hasznalat, kénnyen tanulhatd . A gépkezel6knek
nincs sziikségiik szamitastechnikai tudasra.

Kozvetlen Ethernet kapcsolat lehet  8sége: NFS, FTP, - Uzembiztos megoldas ipari kornyezetben is. A miihelybe

ern(.jows. o . telepitett eszkdzok mind megfelelnek a forgacsol6

vezérl6kre, amelyeken nincs RS 232 port sem, kiépitjuk az RS e . . s
232 portot, ahol kényelmetlen a vezérlé hasznalata Tavvezerelhet 8seég: gyorsabb munkavegzes

tavvezérléshez, kézi terminal alkalmazéasa a megoldas. - Nem sziikséges technologusi feligyelet,  mivel a gépkezeldk
onalléan el tudjak végezni a programok letoltését akar az

éjszakai miszakban is.

- Tavvezérelhet 6ség: betoltés, mentés, kdnyvtar listazas,
betdltés kozbilsé ponttdl funkciok.

- Tobb portos kiépités: a mihely 6sszes CNC gépe egyidében,

egymastdl fiiggetlenil végezhet program betdltést illetve

mentést, akar folyamatos DNC lizemmaodban is.

Specidlis protokollok kezelése:  Heidenhain FE, LSV2,

FAGOR, AGIE, MAZAK, Brother stb.

CNC Editor: a DNC megoldas mellé specialis CNC szerkeszt6é
program is vasarolhaté (CIMCO Edit), amely segitségével
kilsé PC-n is lehetséges a programok médositasa, U]
programok irdsa, valamint a grafikus ellenérzés.

Mihelyszint G adatbazis kezelés : a mihelyben sziikséges
dokumentaciok (felfogasi tervek, miveleti utasitasok, % QIMCO
fényképek, CNC programok) egységes adatbazisban, B

elektronikusan tarolhatok és munkanként csoportosithatok,
visszakereshetok.

Vezeték nélkiili DNC halézatok: a hagyomanyos vezetékes
halézati struktira mellet vezeték nélkili megoldast is kinalunk.
Ez lehetdvé teszi nagy tavolsagok athidalasat is, valamint a
szerszamgépek esetleges atrendezése esetén nincs szilkség
koéltséges Ujrakabelezésre. Sok esetben még a kiépitése is
gazdasagosabb a kabeles megoldasnal. Tovabbi informaciok:

S&T UNITIS Magyarorszag Kft.

2040 Budadrs, Kinizsi u. 2/b.

Tel.: 06-1/371-8060, 06-1/371-8000
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