IT SOLUTIONS & SERVICES

CIMCO Edit

A szakértdk valasztasa CNC Program szerkesztésre

Mivel a CNC programozok és gépkezelok felelosek az
iizemekben a CNC programok készitéséért, és
modositasaért, természetes hogy sziikségiik van egy
professzionalis gyors és rugalmas eszkozre.

A CIMCO Edit 5 a legfrissebb verzidja a piac legnépszeribb
CNC programszerkesztéjének. Az elmalt néhany évben tébb
mint 75000 licensz kerilt eladasra, nem véletlen hogy a CIMCO
Edit a hozzaért6 CNC programozok valasztasa, akik nagy tudasu
és megbizhat6, koltséghatékony, professzionalis szerkeszté és
kommunikécios eszkozt keresnek.

Foébb funkciok
Professzionalis CNC program szerkeszto

- A Cimco Edit minden sziikséges eszkdzzel rendelkezik a CNC
program-szerkesztés lehetd leghatékonyabba tételéhez.

- A CIMCO Edit 5-nek nincs program méret korlatja

- Olyan CNC ka&d specifikus opcidkat tartalmaz, mint példaul a
sorszamozas / Ujrasorszamozas, mozgastartomany
meghatarozas XYZ iranyban.

- Alap matematikai funkciok

- Szerszampalya manipulaciok: forgatas, tiikrozés,
szerszamkompenzacio és eltolas.

- ,Drag and drop” szerkesztés.

- Teljesen testreszabhaté szoftver és barmilyen
programszerkeszt6i kérnyezetben alkalmazhato.

- Tébbpaneles elrendezés

NC-asszisztens

- Az NC-asszisztens kdnny(vé és gyorssa teszi az NC kod
szerkesztését.

- Réakattintva barmely M vagy G koédra, az NC-asszisztens
felismeri a kddot és egy sugé szerl panelen keresztil
madosithatdak a kédhoz tartoz6 értékek.

- Az NC-asszisztens segitségével komplex ciklusok és program
blokkok hozhaték létre.

- A CIMCO Edit 5 beépitett ciklusokat és makrékat tartalmaz a
legtdbb gyakran hasznalt miivelethez, mint példaul a program
start, program stop, és szerszamcsere stb.

- Sjat ciklusok és makrék készitésére.

CNC kommunikacio és DNC

- CIMCO Edit 5 magaba foglalja az RS-232 kapcsolédasi
lehetdséget kiilonb6z6 CNC vezérlékhoz.

- A DNC opcioval CNC programokat lehet kiildeni és fogadni
tébb gépre egyszerre a CIMCO Edit 5-6n belil.

Szerszampalya megjelenités

- A szerszampalya megjelenitd képes a 3 tengelyes maropalyak,
és a 2 tengelyes esztergapalyak lIépésenkénti és folyamatos
grafikus megjelenitésére és oda-vissza lejatszasara.

- Az NC program szerkesztésével egyidében valtozik a palya
megjelenitése is.

- Dinamikus zoom, mozgatas, forgatas és mérési funkciok.

- A CIMCO Edit 5 képes a munkadarab, a szerszamtart6 és a
szerszam megjelenitésére és Utkdzésvizsgalatara.

Intelligens file 6sszehasonlitas

- Gyors és teljesen testreszabhaté NC program dsszehasonlitas:
a valtozasok gyors megkeresése a CNC programokban.

- Az dsszehasonlité felismeri a valtoztatott vagy torolt illetve
beszurt mondatokat, de figyelmen kiviil hagyja a jelentéktelen
formai valtoztatasokat, mint példaul a mondatok
Ujraszamozasa, és a szokdzok szama.

- A kulénbségeket a két program szinkronizalasaval mutatja meg
(gyors attekinthet6ség) illetve az eredmény egy riportba irhaté.
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CNC-Calc 2 (kalkulator) opcié: 2D-s CAD

- A CNC-Calc egy teljes funkcionalitassal rendelkezd 2D CAD
megoldas, amely a CIMCO Edit 5-6n belul fut.

- Ez az opci6 egy gyors és hatékony megoldas komplex 2D
geometriai feladatok megoldasara.

- A felhasznal6 képes rajzolni vagy importalni 2D geometriat
(DXF), és a konturokhoz és furasokhoz vagasi mélységet
definialni, ragordilést legordilést zsebmarast stb. megadni, és
gyorsan NC kddot késziteni ISO kddban és mas parbeszédes
formatumban (pl. HEIDENHAIN klartext).

Tovabbi informéaciok:
S&T UNITIS Magyarorszag Kft., tel.: 06-1/371-8060

www.snt.hu/cad



