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Szimulacié az
5-tengelyes modul
alapértelmezett
részeként!
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NCG CAM Ujdonsagai V10-ben - Alap modul

Jél ismert tulajdonsdga az NCG CAM szoftvernek, hogy ez volt az elsé olyan CAM alkalmazas,
amelynek kernele tAmogatta a tébbprocesszoros szamitdgépek elényeinek kihasznalasat.

Nincs programozasi holtidé, mivel minden szamitast az NCG CAM a hattérben végez, igy az egyes
szamitasok kozben is folytathatjuk a munkat.

Az is ismert, hogy az egymastdl fiiggetlen szamitasokat az alkalmazés egyszerre tudja végezni, tovabbi
id6t takaritva meg ezaltal. Abban az esetben, ha a szamitégépiink tdbbprocesszoros, a szamitasokat az
alkalmazéas automatikusan szétosztja a CPU-k kozott.

A mai architektirak szinte kivétel nélkll tébbprocesszoros vagy tébbmagos kivitelben készilnek, 2-8
magot is talalhatunk egy-egy gépben.

Az NCG CAM V10-es verzidjaban, tovabblépve a fejlesztésben, az egyes szamitasokat is megosztja a
processzorok és/vagy magok kozott, tovabb gyorsitva ezzel az egyes palyaszamitasokat.
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Balra — T6ébbmagos processzor

alkalmazésa palyaszamitashoz.
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A tesztelések hatarozott elmozdulast mutatnak a palyaszamitasi idé csokkenésében, kiiléndsen a nagy
szamitasi igényl geometriak esetén.
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k Példa — Maradék Simitas

300%-kal gyorsabb 4
processzor esetén!!

} 400%-kal gyorsabb 8
processzor esetén!!!
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Fent — Froccsontd szerszdm magoldali szerszamfelének
megmunkalasa
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Az Uj nagyolasi stratégia megegyezik a bolygatott marasi technolégiaval.

A bolygatott marasi technolégia segitségével a szerszam forgacsold élének teljes mélységében tudunk
nagyolast végezni, az optimalis forgacsolasi technolégia mellett, amit az anyagminéség/szerszam paros
megkovetel. A szerszamterhelés fel- és lefutasanak lagy jellege, illetve maga a médszer, mikor nem csak a
szerszam ,hegyével” forgacsolunk, illetve a szerszam beremegését gatold beépitett algoritmusok optimalis
forgacsolasi kériilmények biztositanak.

Nagy szilardsagu, edzett anyagok forgacsolasara kivaléan alkalmas a technolégia.

A ciklus teljesiti a hatékony és biztonsagos megmunkalas kdvetelményeit.

A szerszam élettartamanak névelése mellett csdkkenti a megmunkalasi id6ét, akar 25%-kal is. Feltétele az
optimalis technoldgia, a teljes mélységl fogasvétel, és hogy a szerszamgép elbtolasi és fordulatszam
értékeinek hatarait, a beallitott technoldgia nem érheti el.
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Fent — Minden mozgaselem tartalmaz egy-egy ra- és legérdi-
|ést, ezzel biztositva a lehetd legsimabb szerszamgép-mozgast.
A forgacsolo palyaelemek is mind ,lagyak”, hirtelen irdnyvaltasok
nélkdl
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elemek 6sszekotése kiemelt fontossagu, SoRNL fronna DO6LER0 DERARNS tos

rendhagy6 modon a szamitasuk a
forgacsolé palyaelemekkel egy idében
torténik.

Minden szint utan van egy tisztitasi Iépés,
amikor a teraszok magassaganak csok-
kentése érdekében tovabbi szinteknek
megfeleld palyaelemek kerlilnek a szer-
szampalyaba.

Ezek az elemek lehetnek akar profilozo,
akar nagyolé palyaelemek, a visszama- |, E
rad6 anyagmennyiség és a geometria === —
fuggvényében.
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Uj, magasan optimalizalt maradékmarasi algoritmus lett integralva az NCG CAM V10 verzidba. Az (j
algoritmus segitségével az utdnagyolas pdalyaszamitasi ideje, a geometridk széles valasztékan
vizsgalva a sziikséges id6t, kevesebb mint negyedére csokkent.

Osszetettebb geometriak esetén ez a sebesség-névekedés nagyobb is lehet. T5bb mint

négyszeres
gyorsulas!

Az NCG CAM utébbi idékben végrehajtott fejlesztései a szerszamtartoval ,nehezitett” utdsimitas
palyaszamitasi idejét korilbeliil a felére csokkentette

Ezeket a fejlesztéseket az Uj tobbmagos, megosztott szamitasi médszerrel kombinélva, a palyaszamitasi
sebesség minden eddiginél gyorsabb lett.

A teszteredmények szerint, azonos, 8 magos architektdran, a V10-ben a szamitési id6, NCG CAM V9-hez
viszonyitva, a tizedére csokkent.

Akar tizszeres

gyorsulas!
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NCG CAM V10 Ujdonsagai - Folyamatos 5-tengelyes maras modul

A szerszamgép-szimulacio lehetéséget biztosit arra, hogy a szerszamgép mozgasait is vizsgaljuk az olyan
bonyolultabb szerszampalyak esetén, mint az 5 tengelyes maras, mikor elképzelni ezeket a mozgasokat mar
igen nehéz lenne a szerszampalya-szimulacio alapjan.

A szerszamgép-szimulacio segitségével meggyézddhetiink arrél, hogy nem kovettiink el olyan hibat, ami a
munkadarab, szerszam vagy szerszamgép karosodasat okozhatja.

A felhaszndld szabdlyozhatja a szimulacié sebességét, nagyithat/kicsinyithet, stb., illetve megjelenitheti az
anyaglevalasztasi folyamatot arnyékolt megjelenitéssel.

Utkozés esetén mind grafikailag, mind iizenettel figyelmeztet az alkalmazas!
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Fent — Az altalanos szerszamgép-szimulacios felhasznaloi felilet

A szerszamgép-szimulacié az 5-tengelyes modul alapértelmezett része. Az 5-tengelyes
modul
alapeleme a
szimulacio

Fent - Néhany nagyitas a szerszamgép-szimulaciorol
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Az alabbi elérhetoségeken kérhet tovabbi informacidkat:
S&T Consulting Hungary Kft.

2040 Budaors

Kinizsi ut 2/B.

Tel.: +36-1-371-8060

Fax: +36-1-371-8053

www.snt.hu/cad

Head Office:
NCG CAM Solutions Ltd

‘ ‘ ‘ Silverwood Lodge, Ely Road
h‘ Q ‘ hn Waterbeach, Cambridge, CB25 9NN
k ENGLAND, UK

NCG CAM Solutions Ltd. e +44 (0)1223 863911
+44 (0)1353 699840
Email: estelle@ncgcam.com

Web: www.ncgcam.com




