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Pro/ENGINEER Wildfire 2.0 NG

a Toyotaval

PTC tobb éves, 50 millié dollaros

kozos fejlesztésbe fogott a Toyota-

val. A Toyota ma sokak altal a legin-
novativabbnak tartott és egyben a legnyere-
ségesebb autégyartd. A cég régota a legkor-
szeriibb elvek alapjan gyartja autéit. A PTC
és a Toyota kozos projektje az Ggynevezett
lean manufacturing, azaz alacsony koltség
gyartas gyakorlati megvalésitasat tlizte ki cé-
lul. A kozos fejlesztések gyiimolcseit elGszor
kizar6lagosan a Toyota élvezheti egy verzi-
6n keresztiil, azonban az Gj fejlesztések a
kovetkezd szoftververzidban publikussé val-
nak. A Toyota nevével fémjelzett fejlesztések
a Wildfire 2.0 verziéban debiitaltak a széles
Pro/E felhasznal6i kozosség szamara is elér-
het6 médon.
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Sablonmegmunkalas beolvasasa XML fajl-
bol

Automatizalas

A Pro/E korabbi verziéiban mar megis-
mert, a megmunkalas kornyezeti jellemzgi-
ért felel&s fajlok beallitasi, mentési és betol-
tési lehetBségeit Gsszegezve jott létre a meg-

A Wildfire 2.0 djdonsagai

A Wildfire 2.0 verzié az NC techno-
l6gia tertiletén a marasban hozta a leg-
tobb Ujdonsagot, az alabbi témakra
o6sszpontositva:

- automatizalas novelése,

- megkezdett fejlesztések folytatasa
formatiregmarasnal,

- felhasznaléi felllet egyszerUsitése.

A Parametric Technology Corporation (PTC) atfog6 gépészeti

tervezorendszere, a Pro/ENGINEER (Pro/E) legujabb verzidjaban a

fejlesztések tiulnyomo része a szakteriiletekhez kapcsolodo

modulokat érinti. A fejlesztésekben a Toyota is aktivan részt vesz.

munkalasi sablon modellfajl. A sablonban
megadhaté az MKGSZ- (munkadarab, ké-
szilék, szerszamgép, szerszam) rendszer
egésze. Ez tartalmazhatja az egyes meg-
munkélogépek valamennyi jellemzgjét, be-
leértve a vezérl6t is, esetlegesen a szerszam-
gép és a munkadarab-befogé késziilékek
egyes elemeit (pl. paletta, kiskocka, alapér-
telmezett tokmany stb.). Minden szerszam-
géphez létrehozhatunk egy-egy sablont;
ezeket elmenthetjiik, majd késébb a terve-
zés els6 lépéseként beolvashatjuk. Ezen
feliil a szerszamgép allandé felszerszamoza-
sat is feltolthetjiik egy Iépésben.
Amennyiben el6re definialtunk egy sab-
lonrajzot is az egyes megmunkalasi sablon-
modellekhez, a kapcsol6dé rajzokat a meg-
munkalasi  sablonmodell ,magéaval rantja”,
automatikussa téve a gyartasi dokumentacio
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Uj, egyszeriisitett felhasznaléi felillet a
gyartastervezéshez

készitését. Ebben az esetben automatikusan
létrejohet a megmunkalasi sorrend terve, a fel-
fogasi terv, a technolégiai tablazat, a szersza-
mozasi, illetve a szerszambedllitasi terv stb.
Az ismétléds feladatokat, a ,favags”
munkét ilyen moédon a szoftverre bizva

Uj nagyol6 stratégia

gyorsan a gyartastechnolégia érdemi terve-
zéséhez érhetiink, ezért a sablonmodellek
alkalmazésa jelentds idémegtakaritast ered-
ményez.

A Wildfire 2.0 egyik legproduktivabb au-
tomatizalasi eszkbze az XML (Extensible
Markup Language) technolégian alapul. Ho-
gyan is mékodik ez? A Wildfire 2.0-ban le-
hetGség nyilik a teljes technolégia, illetve
egyes szekvenciak, megmunkalasi |épések
egyenkénti vagy tetsz6legesen csoportositott
kimentésére és betoltésére. A kimentéskor a
rendszer a beallitott NC technolégiai para-
métereken til az XML sablonfdjlba menti
azokat a referencidkat (pl. munkadarabot,
nyersdarabot, visszahtzasi sikot stb.) is,
amelyekre az adott gyartas hivatkozott.
Amikor ezeket az XML fajlokat egy mas geo-
metriaja modellen behivjuk, akkor a rend-
szer a lementett technoldgiat, a megmunka-
lasi lépéseket aktualizalja az adott darab
adottsagaihoz. Ha az Gj munkadarab jelen-
tGsen eltér az XML exportnal hasznalttél, ak-
kor par paraméter esetleg kiigazitasra szo-
rulhat, am még igy is rengeteg munka meg-
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ALSO SZERSZAMFEL

A kiemelési magassag minimalizalasa alap-
értelmezett

takarithaté. Az automatizalasi folyamat ve-
zérlGeszkoze a Process Table. A parbeszéd-
ablakban j fellileten, egyszer(sitve hozhat-
juk létre az egyes megmunkalasi |épéseket.
A parbeszédablakon belil nagymértékben
egyszerlsodik az operaciok (felfogas) és

Egymasra hivatkozé maradékanyagmarasok

szekvencidk manipulalasa, a médositas, ma-
solas, beillesztés stb. Az egyes szekvenciak
itt menthetSk el XML sablonként és itt is im-
portalhatok.

A pérbeszédablakbél indithaté a drétva-
zas vagy arnyékolt szimulacié, valamint a
megmunkalasi id6 szamitasa is. Az ablak
aktiv feliilete testreszabhat6, és *.csv, vala-
mint  *html  formatumokban

gitségével hatarozhatjuk meg kiils6” és
,belss” értelemmel.

A nagyolas és uténagyolas mveletek he-
lyettesithetik a hagyomanyos térfogatmaras
(Volume Mill) és maradékanyag-maras
(Local Mill) szekvenciakat. A m(veletek hi-
batlré algoritmussal rendelkeznek, és kitd-
néen alkalmazhaték importalt modellek hi-
bas feltileteinek megmunkalasara is.

Az uténagyol6 mivelet tetszleges szam-
ban ismételhets, Gjabb és Gjabb szerszam-
és paraméter-beallitasokkal, a lehets legha-
tékonyabb anyageltavolitast érve el ezzel.

Mindkét mdivelet nagysebességli meg-
munkalasnal is alkalmazhat6 szerszampalyat
hoz létre, amelyek élenjaré technologiat kép-
viselnek a szerszaméltartam novelésében.

A Wildfire 2.0 verziéban a mar meglévg
simit6 algoritmusok mellett egy teljesen Gj
simitasi mévelet, a Finishing is megjelent.

A Finishing az imént emlitett nagyolasi és
uténagyolasi szekvencidkhoz hasonléan he-
lyettesité geometriat alkalmaz a szerszam-
palya generélaséhoz. A helyettesité geomet-
ria itt is a mar ismertetett el6nyoket nyduijtja:
nagyobb sebességet, hibatirést. Az Gj simi-
tasi mdvelet tamogatja a nagysebességii
megmunkalast.

menthets. Ezek nyomtatas utan
szerszambeallitasi tervként, md-
veleti sorrendként stb. hasznal-
haték.

Formaiiregmaras

A Wildfire 1.0 verzidban a
PTC fejleszt6i olyan Gj nagyol6
(Roughing) és uténagyol6 (Re-
Roughing) miiveleteket hoztak
létre, amelyek helyettesité geo-
metrian értelmezik a megmunka-
last. A helyettesité geometriat ha-
romszogeléssel

hozza létre a

szoftver a hattérben. A kozelités
mértékét két kiilon paraméter se-

CAD/CAM

Simité megmunkalé mozgasok elkiilonitése oldalfer-
deség szerint

A simitasi méveletek egyik rakfenéje a fe-
liletek oldalferdeségéhez illeszkedd megfe-
lel§ technolégia alkalmazésa. Mar a Pro/E
korabbi verzi6iban is lehetség nyilt a felu-
letek szétvalogatésara, am az Gj Finishing
mUvelet a hasznélat egyszeriségében, haté-
konysagban, sebességben és hibattrésben
egyarant attorést jelent.

A rendszer a megmunkalasi tertileten be-
lil egy altalunk megadott oldalferdeségi ér-
ték szerint szétvalogatja az egyes feliileteket
lankas, meredek és sik feliiletekre.

A stratégia megadasanal az egyes feliilet-
tipusokhoz eltéré technolégiakat deklaral-
hatunk. Az egyes tipusokat megmunkalhat-
juk kilon-kilon, illetve egyszerre, Gsszetett
megmunkalast alkalmazva. Ez utébbi eset-
ben a kiilonboz& meredekségti felliletrészek
hatarain olyan atmeneti zéna alakithaté ki,
amelyet a rendszer mindkét iranybol meg-

mar a tokéletes feliileti min&ség érdekében.

A meredek falakon profilozé mozgasokat
fog végezni a szoftver a kiemelések minima-
lizdlasaval (mind szamossagukat, mind
hosszukat tekintve). Az egyes mélységek, lé-
pések kozott egyenes szerszampalyaszakaszt
vagy lagy mondatvaltast allithatunk be.

A lankas teriiletek megmunkalasanal pro-
filoz6 mozgasokkal vagy egyenes vonali
szerszampalyaelemekkel is dolgozhatunk.
Az egyenes szerszampdélyaelemek iranyat
szogérték alatt adhatjuk meg. A palyaele-
mek Osszekotése egyenesek mentén, koriv
mentén, gorbe mentén vagy hurokkal tor-
ténhet, illetve deklaralhatunk kiemelést is.

A sikfeltiletek megmunkalasarél kilon
rendelkezhetiink: megmunkalja-e ezeket a
feliileteket, vagy kihagyja ezeket a megmun-
kalasbol (ez igen hasznos lehet, ha gombvé-
gl maroval végezziik a simitast).

A Wildfire 2.0-ban megjelens NC teriile-
tét érintd fejlesztések mind szamuk, mind
mélységiik alapjan a legnagyobb mértékben
fejlesztett verziova emelik az Gj verziét.

Marossy Laszlo




