www.unitis.hu/cad S&T UNITIS Magyarorszag Kft.



Wildfire 4.0 NC és Mold Gjdonsagai o e

Ujdonsagok altalanos attekintése

NC gyartastervezés teruletén
— Hatékonysagnovelés — felhasznaldi felllet egyszerisitése
— Technolodgiai ujdonsag
Pro/CMM — mérégép programozasban
— Elméleti elemek megjelenése
Mold — Szerszamtervezés
— Tovabbi finomitasok a felhasznalasi feltleten
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Megmunkalasi komponens eszkoztar

Az Uj eszkoztar tovabbi lehetGségeket kinal és egyszerUsiti a komponensek
megadasanak munkafolyamatat, a kapcsolédd parancsok
csoportositasaval és a menuhasznalat minimalizalasaval.

Referencia modell megadasa el L

» Referencia modell beszerelése

» Referencia modell Iétrehozasa oroklés épitéelememmel — ontvények

« Referencia modell Iétrehozasa beolvasztassal (Merge)
El6gyartmany (Workpiece) megadasa

» Elégyartmany beszerelése i S

« El6égyartmany létrehozasa (hagyomanyos modellezés)

» Elégyartmany Iétrehozasa oroklés épitdelemmel

« El6gyartmany létrehozasa beolvasztassal

« Automatikus elégyartmany létrehozas

— befoglalé méretek és rahagyasok alapjan
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C es CMM gyartastervezeés ujdonsagai AR £t

Automatikus eléogyartmany létrehozasa "‘

Az eldgyartmany automatikus Iétrehozasa soran az alkalmazas felismeri a
referencia modell befoglalé méreteit s ezek alapjan téglatest vagy rud
tipusu uj eldgyartmany komponenst hozhatunk Iétre

Az elégyartmany méreteit dinamikusan modosithatjuk feluletenként a
rahagyas kivant értékével.
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Megmunkalas kornyezeti elemeinek megadasa
Visszahuzasi sik megadasa egyszeriisodott

« parameéteres megadas
Szerszamgép megadasanak lehetdségei bévultek

ITSOLUTIONS & SERVICES
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Megmunkalasi paraméterek kezelése

Uj felhasznaloi feliileten a leggyakrabban hasznalt technoldgia paraméterek
magyarazo abraval szemléltetettek

Paraméterek csoportositottan jelenithetéek meg a konnyebb kezelés

érdekében
2 Edit Parameters of Sequence “OVALFURAT" g@@
File Edit Information Tools
Farameters |@E! Categony: | All categories w
|‘I2D Feeds and Speed:
Cut Depth and Allowances
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CUT FEED 12( Entry/Exit Motions
™ M achine Settings

ARC_FEED B Gy
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Process Manager
Minden gyartasra jellemzé paraméter lekérheté
» Segitségével teljes korl gyartasi dokumentacio készithetd
Oszlopok elnevezése megvaltoztathato
Process Manager uj funkcioi

Roughing, Re-Roughing, Finishing miveletek mar kdzvetlenul a Process
Manager fellleten is lIétrehozhato

3 tengelyes vezérgorbés maras teljes egészeében kezelhetdve valt

L Create Milling Step

[EE] | EER 7 Procees Main View V| [l
Nev Szerszém Eldiolis Elét mérte | PROFILE MILLING
FOCKET MILLING
3
a7 e Vit
FINISHING
MMPM SURFACE MILLING
e GRODVING
THREAD MILLING
MMPHM TRAJECTORY MILLING
i CUSTOM TRAJECTORY
CURVE TRAJECTORY
PROFILMARAS... D20 MMPHM ROUGHING
9 LJ_PROFILMA... D30 MMPH REHOUGHING
i MIRRORING
o NONAMEDT D20 LLLIMA] MMPM VOLUME MILLING
MBNUAL CYCLE
/ CORNER FINISHING
- L 4
Z|8 WY e
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai o e

Utkdzésvizsgalat és palyamodositas

Szerszambefog6 figyelése

HOLDER _DIAM és HOLDER _LENGTH paraméteréertékek segitségével
megadhatd szerszamdefinialas kozben a szerszambefogo korvonala

Roughing, Re-Roughing, Finishing miveleteknél a szerszampalya
|étrehozas utkoOzeés elkeruléssel végeztethet6

- TRIM_TOOLPATH_ON_HOLDER

L PLAY PATH
File BUEEN ML File

+ HOLDER_CLEARENCE miet
Minimalis szerszamhossz szamitas kérhetd ) ey |t )

.« CALCULATE MIN TOOL LENGTH s
Drotvazas szimulacio soran Utkozeés figyelés |
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Utkdzésvizsgalat és palyamodositas

Szerszamgép szimulacioé
Szerszamgép Osszeallitas megadhatd szerszamgép definialasakor
A szerszamgép teljes kinematikai leirasa megadhaté Osszeallitason beldl

Drétvazas szimulacidé soran az itkézésvizsgalat kiterjed a szerszamgeép
minden komponensére
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai o e

Uj megmunkalasi miivelet — Sarok simitas (Corner Finishing)
Az Uj milvelet egy maradék simitasi eljaras

— A palyaszamitas az el6z6 megmunkalo szerszam geometriaja és a
technoldgiai rahagyasok alapjan szamolja a visszamarado teruleteket.

— A palyaszamitas soran oldalferdeség szerint szétvalogathatoak a
felUletek, mas-mas megmunkalasi eljaras definialhato
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es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Sarok simitas (Corner Finishing)

Maradék teruletek szamitasa el6z6 geometria alapjan
Feluletek szétvalogatasa oldalferdeség alapjan
- SLOPE_ANGLE
Megmunkalas stratégiaja
Lankas teruletek megmunkalasa
« PENCIL_CUT
« MULTI_CUTS
« SPIRAL_CUTS
« STICH_CUT
Meredek teruletek megmunkalasa
« PENCIL_CUT
« MULTI_CUTS
« SPIRAL_CUTS
- Z LEVEL CUTS
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai ey i

NURBS Interpolacié
HSM tamogatas
» Jobb feluleti minéség — gorbuletében folytonos palyaelemek
» NOvekvd pontossah
. Csokkené ciklusidé L e
OUTPUT_3D_NURBS YES/NO i—— N T

: (XH, TH, ZH)

NC-GPOST tamogatas Gy saene = [T
Siemens, Fanuc, Heidenhain és Maho

NURBS Sebesség Osszevetés - El6tolas : 10 m/perc G1
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es CMM gyartastervezes ujdonsagai Tl i

Felulet simitas megnovekedett minéséggel

Fellletsimitasi mlveleteinket két tovabbi paraméter segitségével
kontrolalhatjuk. Segitségukkel novelhetd a szamitasi pontssag és
mindség.

MAX_SEGMENT LENGTH — két szomszédos pont tavolsagat adja meg a
szerszampalya pontossagon alapulé szamitas soran.

HSM megmunkalasnal nagy gorbulet( feluleteknél nagy mértékben
noveli a feluleti minGséget

POINT_DISTRIBUTION — a szamitasi eredményként kapott pontok kiirasa
szabalyozhato vele

1T

.f':_g_d_t- T

Surface machined with same toolpath tolerance (0.004)
Left normal output, right with extra points
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Esztergalas — Profil megadasa
Kezel6panelen keresztul
Kozvetlen szerkesztés
El6nézeti kép elérhet6
Visszavonas

m'l Flacement Frofle  Froperties
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NC es CMM gyartastervezes ujdonsagai

Pro/CMM

Szkennelés tamogatasa
Sablon modell beallithato

Elméleti elemek megadasa is lehetséges
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d - Szerszamtervezés

Kulonb6z6 munkafeluletek megjelenitése
Osztas soran megadhaté a munkafeluletek szinezése

Szerszamnyitas

MoldOpening — Szerszamnyitas animalhato

L Animate

Menu Manager

w MOLD

Mald Model
Feature
shrinkage
Mold Comp
Mald Opening
Malding

Mold Layout
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MOLD OPEM
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Explode
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